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Pokyny pro instalaci, provoz a Gdrzbu (Preklad plvodnich pokynti)
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A

ymboly a vystrahy pouzité v této prirucce:

A\
A

Vyskyt nebezpeného napéti.
Neuposlechnuti mlze vést k fyzické ujmé.
Zhavy povrch - nebezpeéi poranéni popalenim.

Nebezpedi vybuchu.

Neuposlechnuti mlze vést k poSkozeni zafizeni nebo negativnému ovlivnéni jeho ¢innosti.

POZOR!
POZNAMKA: Dulezité informace vyzadujici mimofadnou pozornost.
1 Vseobecné udaje

1.1

Zamyslené pouziti

Cerpadla XFP jsou konstruovana pro hospodarny a spolehlivy provoz v komeré&nich, priimyslovych a obecnich
zarizenich a jsou uréena k ¢erpani nasledujicich kapalin:

POZOR!
POZOR!

Cista voda a odpadni voda.

Odpadni vody obsahujici pevné latky a vlaknity material
Odpadni vody s kalem a vysokym obsahem hadru
Pramyslova neupravena voda a odpadni voda

Ruzné typy primyslovych odpadnich vod

Obecni systémy smiSené odpadni a povrchové vody

PouZiti pro mofskou vodu s katodickou ochranou a povlakem IM5 (konzultujte se spole&nosti Sulzer).
Cerpadla XFP-CP (Chopper) byla navrzena pro &erpani silné zne&isténych komerénich, primyslovych,
komunalnich a zemédélskych odpadnich vod, splaskovych vod a kall v mokrych jimkach.

Maximalni pfipustna teplota cerpaného média je 40 °C
Prosakovani maziv by mohlo vést ke znecisténi ¢erpaného média.

Cerpadla XFP se nesmi pouzivat urgitym zptisobem, napf. p¥i Serpani hoflavych, hofeni podporuijicich,
chemickych, korozivnich nebo vybusnych kapalin.

POZOR!

ohledné schvaleného pouziti a nasazeni.

1.2 Identifika¢ni kod
e.g. XFP 80C CB1.3 PE22/4-C-50

Hydraulika:

XFP ........ Produktova fada

8 ., Vystupni otvor DN (cm)

[0 Typ hydrauliky

C e Otvor spiraly (prmér mm): C = 222, E = 265, G = 335
CB.......... Typ obézného kola: CB = Contrablock, VX = vortex
T Pocet lopatek obézného kola

3 Velikost obé&zného kola

Pred instalaci ¢erpadla se vZdy porad’te s mistnim zastupcem spole¢nosti Sulzer

Motoru

PE .......... Prémiova ucinnost

22 ... Vykon motoru P2 kW x 10

T Pocet sloupku

Crne Otvor spiraly (prdmér mm):
C =222, E =265,G =335

50 .......... Frekvence
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2 Rozsah vykonu
Rotor Contrablock 50 Hz
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Rotor Vortex 50 Hz
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3 Bezpecnost

VSeobecné a zvlastni pokyny k ochrané zdravi a bezpecnosti prace najdete ve zvlastni brozufe "Bezpecnostni
pokyny pro vyrobky Sulzer, typ ABS”. Pokud vam bude cokoli nejasné nebo budete mit jakékoli dotazy, obratte
se prosim na spole¢nost Sulzer.

Cerpadla XFP nesmi pouzivat osoby (v&etn& déti) se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo dugevnimi
schopnostmi nebo osoby s nedostatkem zkuSenosti a znalosti. Déti musi byt pod dohledem, aby si se
zarizenim nemohly hrat.

Q V Zadném pfipadé nevkladejte ruku do saciho nebo vytlatného otvoru, pokud neni €erpadlo zcela
odpojeno od napajeni.
31 Osobni ochranné prostredky

Ponorna elektricka ¢erpadla mohou pfedstavovat mechanické, elektrické a biologické nebezpedi pro personal
béhem instalace, provozu a servisu. Je povinné pouzivat vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP).
Minimalnim pozadavkem je noSeni ochrannych bryli, obuvi a rukavic. Vzdy by v§ak mélo byt provedeno
posouzeni rizik na misté, aby se zjistilo, zda je zapotfebi dalSi vybaveni, napf. bezpecnostni postroj, dychaci

pristroje atd.

6 6005675-04



4 Pouziti motoru v zénach s rizikem exploze
4.1 Homologace bezpecénosti proti vybuchu

Vybuch-d(ikaz jako standard, v souladu s mezinarodnimi normy ATEX 2014/34/EU (Il 2G Ex h db IIB T4 Gb), a
FM (60 Hz US).

POZNAMKA Pouzivaji se metody ochrany Ex typu ,,c“ (konstrukéni bezpeénost) a typu ,.k* (ponoreni
do kapaliny) podle EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37.

4.2 Vseobecné udaje

/) V nebezpeénych oblastech je tfeba dbéat na to, aby béhem zapinani a provozu Cerpadel byla

=\ hydraulicka sekce naplnéna vodou (sucha instalace) nebo byla alternativné ponofena (mokra
instalace). Jiné typy operaci, napf. chrapani nebo béh na sucho nejsou povoleny.

1. Ponorna Cerpadla se zabezpecenim proti vybuchu smi byt provozovana pouze ve spojeni s tepelnym
snimacim systémem

2. Hlidani teploty ponornych Cerpadel v provedeni Ex musi byt provedeno bimetalovym hlidagem teploty nebo
termistorem podle DIN 44 082 a spousté€em s funkci zkousenou k tomuto ucelu podle smérnice
2014/34/EU.

3. Plovakové spinace a jakékoli externi utésnéné monitorovani (€idlo Uniku DI) musi byt pFipojeny k jiskrové
bezpecnému elektrickému obvodu s typem ochrany EX (i) v souladu s normou IEC 60079-11.

4. V pfipadé, Ze Cerpadlo bude pouzivano ve vybusném prostredi za proménnych otacek, kontaktujte prosim
svého zastupce spolecnosti Sulzer, aby vam poskytl informace o Homologacich a o Normach tykajicich se
ochrany proti tepelnému pfetizeni.

POZOR! Zasahy do agregatu chranénych proti explozi smi provadét pouze k tomu zmocnéné
dilny/osoby s ouzivanim origindlnich dili vyrobce. V opaéném pripadé zanika
osvédceni Ex! VSechny soucdsti a rozméry, které jsou relevantni pro provedeni Ex,
jsou uvedeny v moduldrni dilenské pfiruéce a v seznamu nahradnich dild.

POZOR! Po zasahu nebo opravé dilnou/osobou k tomu nezmocnénou osvédceni Ex zanika. V
dusledku toho se uz pak agregat nesmi pouZivat v oblastech s nebezpeéim vybuchu!
Po takové opravé nesmi byt jednotka provozovana v nebezpecénych prostorech a
musi byt odstranén firemni Stitek Ex.

UPOZORNENI  Zviésté se musi dodrzovat specifické predpisy a smérnice zemé uZivatele!

4.3 Zvlastni podminky pro bezpecné pouzivani

Opravy ohnivzdornych spoju mohou byt provadény pouze podle specifikaci konstrukce stanovenych vyrobcem.
Opravy na zakladé hodnot uvedenych v tabulkach 1 a 2 normy EN 60079-1 nejsou povoleny.

44 Pro provoz ponornych éerpadel v provedeni Ex na frekvenénim ménici v prostredi s
nebezpeéim vybuchu (zéna 1 a 2 dle ATEX) plati:

Stroje v provedeni Ex se smi provozovat pouze v ramci a maximalné do jmenovitého kmitoctu 50 pfip. 60 Hz
uvedeného na typovém Stitku.

4.5 Pro provoz ponornych €erpadel v provedeni Ex v mokré instalaci bez chladiciho plasté
plati

Je tfeba zajistit, aby hydraulika ponorného ¢erpadla Ex byla béhem spousténi a provozu vzdy zcela ponofena!

6005675-04 7



5 Technické udaje

Hladina hluku < 70 dB. U nékterych typu instalaci je mozné, Ze béhem provozu €erpadla miize byt pfekro¢ena
hladina hluku 70 dB (A) nebo naméfena hladina hluku.

Podrobné technické informace jsou dostupné v technickém listu "Ponorné kalové ¢erpadlo, typ ABS XFP 80C —
206G” a "Ponorné kalové ¢erpadlo, typ ABS XFP 105J — 600X”, ktery je mozné stahnout z adresy www.sulzer.
com > Products > Pumps > Submersible Pumps.

5.1 Vyrobni stitek

Cerpadla XFP jsou konstruovana standardné k pouZziti na nebezpeé&nych mistech (Ex) a jsou osazena
standardnim Stitkem obsahujicim technické Gdaje a druhym §titkem, ktery potvrzuje certifikaci Cerpadla podle
standardu Ex (pfiklady uvedené nize). Jestlize bude €erpadlo XFP servisovano nebo opravovano v dilné, ktera
nema schvaleni pro ukony Ex, nesmi se jiz €erpadlo pouZivat v nebezpelnych lokalitach a titek Ex musi byt
odstranén.

Doporucujeme, abyste si zapsali udaje ze standardniho stitku umisténého na Eerpadle do nize uvedeného
pfislusného formulare a uchovali si jej jako referenéni zdroj informaci pro objednani nahradnich dili, opakované
objednavky a obecné dotazys.

PFi veSkeré komunikaci vZdy uvadéjte typ, €. poloZzky a vyrobni €islo Eerpadla.

su LZER C E XX/XXXX IP 68
Typ
Nr Sn
UN Y IN A Ph Hz
P1: kW Cos @ n 1/min
P2: kW Weight kg
IEC60034.30 IE3 Max.Lig.Temp: 40°C
Qmax m3/h Hmax m Y Max m
DN Hmin m J Imp mm
Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.
Wexford, Ireland.
Made in Ireland www.sulzer.com

Standardni stitek PE1 - PE3

Popis
Typ Typ Cerpadla Cos ¢ Power factor pf
Nr C. polozky n Otagky r/min
Sn Vyrobni €. Weight Hmotnost kg
XX/XXXX Datum vyroby (tyden/rok) Qmax Maximum prutok m®h
UN Jmenovité napéti \% DN Vystupni primér mm
IN Jmenovity proud A Hmax Maximum dopravni vyska m
Ph Pocet fazi Hmin Minimalni dopravni vyska m
Hz Frekvence Hz Y Max Maximalni hloubka ponofeni m
P1 Jmenovity pfikon kW < Imp. Pramér obézného kola mm
P2 Jmenovity vykon kW
C € o508 @ C€ o598 @
112G Ex h db IIB T4 Gb PTB 10 ATEX 1062 X Q O 112G Ex h db IIBT4 Gb PTB 10 ATEX 1032 X O
‘ A Do not open while energized ’ 38 ‘ A Do not open while energized ’ Im
Nicht unter Spannung 6ffnen §a Nicht unter Spannung offnen SR
Stitek Ex PE1 a PE2 Stitek Ex PE3

8 6005675-04
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6.1
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Obecné konstrukéni viastnosti
XFP je ponorné a kalové Cerpadlo se Spi¢kové ucinnym motorem.

Motor odolny proti tlaku vody, zapouzdieny a plné odolny proti zaplaveni tvofi s Cerpaci sekci kompaktni,
robustni a modularni celek.

Konstrukéni viastnosti PE1 & PE2

Uvolnéte Sroub
Pdlova svorkovnice
Senzor netésnosti (DI)
Tésnici komora

Vypoustéci Sroub tésnici
komory / tlakomérny bod
motorového prostoru

Odvzdusnovaci kolik

10
11
12
13

Nerezova zvedaci obrud

Horni loZisko - jednofadé
Motor s tepelnymi senzory
Nerezova hfidel

Motorovy prostor

Spodni lozisko - dvoufadé
LoZiskové téleso

14
15
16

17
18
19

Mechanické ucpavky
Pridrzna deska tésnéni

Vypoustéci Sroub / tlakomérny
bod motorového prostoru

Rotor - typu Contrablock
Spiraly
Stavéci Sroub spodni desky



6.2 Konstrukéni vlastnosti PE3 (verze s chladicim plastém)

Nerezova zvedaci obru¢
Sestava krytu
Kabelova spojka

A WO N -

Horni lozisko - cylindrické
valeckoveé lozisko

Zatka plnéni chladiva
Chladiciho plasté

Skfift motoru

© N O O

Spodni loziskové téleso
9a  Senzor netésnosti (DI) 50 Hz

10

%
10
11
12
13
14
15
16
17
18

i

®®)

| JULL
ﬁU

O

’/18
9

9b

Senzor netésnosti (DI) 60 Hz
Bfitové tésnéni

Pfidrzna deska tésnéni
Mechanické ucpavky
OdvzduShovaci kolik
Svorkovnice

Tlakova zkouska bod

Horni loZiskové téleso

Motor s tepelnymi senzory
Nerezova hfidel

19
20
21
22
23

24
25
26
27

21
22

23
24

25

26

27

Spodni lozisko - dvouradé
Inspekéni prostor
Lopatkové kolo chladiva
Priitokovy deflektor

Sroub vypousténi chladiva /
tlakova zkouska bod
Tésnéni komora

Spiraly

Rotor - typu Contrablock
Stavéci Sroub spodni desky

6005675-04



7 Hmotnosti
POZNAMKA: Hmotnost na tovarnim Stitku je pouze pro ¢erpadlo a kabel.
71 XFP - 50 Hz
Podstavcovy drzak Vodorovné Soklova zakladna Napajeciho Cerpadlo***
XFP a prichytky podpéry* (prepravitelna) kabelu** (bez kabelu)
kg kg kg kg kg
80C-CB1 PE22/4, 13/6 8 9 10 0,3 100/ n.a.
PE29/4 8 9 10 0,3 110/ n.a.
80C-VX  PE15/4, 22/4, 29/4 8 2 10 0,3 100/ n.a.
80E-CB1  PE70/2 8 2 10 0,4 150/ n.a.
PE110/2 8 2 10 0,5 170/ n.a.
81C-CB1  PE40/2 8 9 10 0,4 110/ n.a.
81C-VX  PE30/2 8 2 10 0,3 110/ n.a.
PE40/2 8 2 10 04 110/ n.a.
81E-VX  PE55/2, 70/2 8 3 10 0,4 130/ na.
PE110/2 8 3 10 0,5 160/ n.a.
100C-CB1 PE22/4, 29/4, 13/6 12 9 10 0,3 110/ n.a.
100C-VX PE15/4 12 2 10 03 100/ n.a.
PE22/4, 29/4 12 2 10 03 110/ n.a.
100E-CB1 PEA40/4, 60/4 12 3 1 0,4 160/ n.a.
PE90/4 12 3 11 0,5 180/ n.a.
PE60/4 12 na. 11 0,4 170 /n.a.
100E-CP  peqg/s 12 n.a. 11 0,5 190 /n.a
PE40/4 12 3 11 0,4 140 /n.a.
100E-VX' begosa 12 3 11 0,4 150/ n.a.
PE90/4 12 3 11 0,5 170/ n.a.
PE110/4, 140/4 12 12 21 0,4 330/ 380
100G-CB1  be 16014, 185/4 12 12 21 0,5 350 / 400
PE220/4 12 12 21 0,4 360/410
100G-VX PE110/4, 140/4 12 12 21 04 320/ 370
PE160/4, 185/4 12 12 21 05 340/ 390
PE150/2 19 10 16 0,4 320/ 360
101G-CB1 pr 550 19 10 16 0,5 320/ 360
PE250/2 19 10 16 0,5 330/ 370
PE150/2 19 12 21 0,4 330/ 370
101G-VX e g5 19 12 21 05 330/ 370
PE250/2 19 12 21 0,5 340/ 380
PE220/4 12 12 21 04 410/ 450
105G-CB2 g5 12 12 21 0,5 440 / 490
PEA40/4, 30/6 17 3 11 0,4 160/ n.a.
150E-CB1  pegoss, 17 3 11 0,4 170/ n.a.
PE90/4 17 3 11 0,5 190/ n.a
PE110/4, 140/4 20 12 21 0,4 340/ 380
150G-CB1  br 16014, 185/4 20 12 21 0.5 370 /400
PE220/4 20 12 21 0,4 370/ 420
150G-CP  PE110/4 20 n.a. 21 0,4 320/n.a
PE110/4, 20 12 21 0,4 330/ 380
150G-VX e 40/ 20 12 21 0,4 320/ 380
PE160/4, 185/4 20 12 21 05 350 / 400
151E-CB2 PEA49/4, 60/4 20 3 11 0,4 170 /n.a.
PE90/4 20 3 11 0,5 190/ n.a.
PE220/4 20 12 21 04 410/ 450
155G-CB2 s 20 12 21 0,5 440 / 490
PE110/4, 140/4 25 12 21 0,4 370/ 420
200G-CB1 PE160/4, 185/4 25 12 21 0,5 400 / 440
PE220/4 25 12 21 0,4 410/ 460
PE90/6 25 12 21 0,4 380/ 420
PE220/4 25 12 21 0,4 430/ 480
205G-CB2 a4 25 12 21 05 460 /510
PE185/6 25 12 21 0.4 450 / 500
206G-CB2 oep)0 25 12 21 0.5 480 / 530
PE220/4, 19 17 50 05 412/ 472
1050-CB2  peghy 19 17 50 0,5 442 /502
PE220/4, 28 17 50 0,5 420/ 470
PE300/4, 28 17 50 0,5 450 /510
1550-CB2  pe1g5/6. 28 17 50 0.5 445/ 505
PE220/6 28 17 50 0,5 453 /503
PE300/4, 39 17 56 0,5 487 / 547
206J-CB2 PE220/6, 39 17 56 0,5 494 /554
PE185/6 39 17 56 0,5 486/ 546
PE185/6, 53 23 81 05 541/ 601
2554-CB2 oo 53 23 81 05 549 / 609
PE185/6, 74 43 91 05 645/ 705
305J-CB2  oeoone 74 43 91 05 653 /713

* Zahrnuje adaptérovou pfirubu pro 80C-CB1 a 100C-CB1. ** Hmotnost na metr. *** Bez / s chladiciho plasté.
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7.2 XFP - 60 Hz
Podstavcovy drzak Vodorovné Soklova zakladna Napajeciho Cerpadlo***
XFP a prichytky podpéry* (prepravitelna) kabelu** (bez kabelu)
kg (Ibs) kg (lbs) kg (Ibs) kg (Ibs) kg (Ibs)
80C-CB1 PE28/4, 35/4 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.2 (0.4) 110 (243) / n.a.
PE20/6 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.1 (0.3) 120 (265) / n.a.
PE28/4W 8(18) 9 (20) 10 (22) 0.3(0.5) 100 (221) / n.a.
PE20/6W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.2 (0.4) 120 (265) / n.a.
80C-VX  PE22/4, 35/4 8 (18) 2 (@) 10 (22) 0.1(0.3) 110 (243) / n.a.
PE18/4W 8(18) 2(4) 10 (22) 0.2(0.4) 100 (221) / n.a.
PE28/4W 8 (18) 2(4) 10 (22) 0.3 (0.5) 100 (221) / n.a.
80E-CB1 PE125/2 8 (18) 2 (4) 10 (22) 0.3 (0.5) 180 (397)/ n.a.
81C-vX PE45/2 8 (18) 2(4) 10 (22) 0.3 (0.5) 110 (243) / n.a.
81E-VX PES0/2 8(18) 3(7) 10 (22) 0.2 (0.4) 130 (287)/ n.a.
PE125/2 8 (18) 3(7) 10 (22) 0.3 (0.5) 160 (353) / n.a.
100C-CB1 PEZ28/4, 35/4 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.1 (0.3) 120 (265)/ n.a.
PE20/6 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.1 (0.3) 130 (287) / n.a.
PE28/4W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.3 (0.5) 120 (265) / n.a.
PE20/6W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.2 (0.4) 130 (287) / n.a.
100C-VX  PE22/4, 28/4, 35/4 12 (27) 2 (@) 10 (22) 0.1(0.3) 110 (243) [ n.a.
PE18/4W 12 (27) 2 (4) 10 (22) 0.2 (0.4) 110 (243) / n.a.
PE28/4W 12 (27) 2 (4) 10 (22) 0.3 (0.5) 110 (243) / n.a.
100E-CB1 PE45/4, 75/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 160 (353)/ n.a.
PE56/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 150 (331) / n.a.
PE90/4, 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 180 (397) / n.a.
PE105/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 190 (419) / n.a.
PE35/6 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 170 (375) / n.a.
100E-CP  PE75/4 12 (27) n.a. 11 (24) 0.3 (0.5) 160 (353) / n.a.
PE105/4 12 (27) n.a. 11 (24) 0.3 (0.5) 190 (419) / n.a.
100E-VX  PE45/4, 5674 12 (27) 3(7) 1 (24) 0.3(0.5) 140 (309) / n.a.
PE75/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 150 (331) / n.a.
PEQ0/4, 105/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 170 (375) / n.a.
100G-CB1" PE130/4(, 150/4" 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 330 (728) / 370 (816)
& PE185/4(" 2, 210/4". 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.5(1.0) 350 (772) / 390 (860)
PE110/6 ', PE130/6 (' 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 340 (750) / 380 (838)
100G-CB22 PE250/4(" @ 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.7 (2.0) 360 (794) / 410 (904)
PE90/6 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.3 (0.5) 340 (750) / 390 (860)
101G-CB1 PE185/2, 20072 19 (42) 10 (22) 16 (35) 0.5 (1.0) 320 (706) / 360 (794)
PE230/2 19 (42) 10 (22) 16 (35) 0.5(1.0) 330 (728) / 370 (816)
PE300/2 19 (42) 10 (22) 16 (35) 0.7 (2.0) 330 (728) / 370 (816)
101G-VX PE230/2 19 (42) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 330 (728) / 380 (838)
PE300/2 19 (42) 12 (27) 21 (46) 0.7 (2.0) 340 (750) / 380 (838)
150E-CB1 PE45/4, 75/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 160 (353)/ n.a.
PE56/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 180 (397) / n.a.
PE90/4, 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 200 (441)/ n.a.
PE105/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 200 (441)/ n.a.
PE35/6 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 170 (375) / n.a.
150G-CB1 PE130/4, 150/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 340 (750) 7 380 (838)
PE185/4, 210/4 20 (44 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 360 (794) / 400 (882)
PE110/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 340 (750) / 390 (860)
PE350/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 410 (904) / 470 (1036)
PE130/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 360 (794) / 400 (882)
PE250/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 400 (882) / 460(1014)
150G-CP__ PE90/6 20 (44) n.a. 21 (46) 0.3 (0.5) 340 (750) / 380 (838)
151E-CB2 PE75/4, 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 170 (375)/ n.a.
PE90/4 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 190 (419) / n.a.
PE105/4 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 200 (441)/ n.a.
PE35/6 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 160 (353) / n.a.
200G-CB1_ PE90/6, 110/6, 130/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 380 (838) / 420 (926)
201G-CB2 PE130/6, 120/8 25 (55 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 380 (838) / 420 (926)
PE160/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.3 (0.5) 390 (860) / 440 (970)
PE200/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.5(1.0) 440 (970) / 480 (1058)
105J-CB2 PEZ250/4, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 412 (906) ] 472 (1038)
PE350/4, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 442 (972) / 502 (1104)
PE200/6, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 431 (948) / 491 (1080)
PE250/6 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 445 (979) / 505 (1111)
155G-CB2 PE200/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 470 (904) /460 (1014)
PE160/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.3 (0.5) 360 (794) / n.a.
PE130/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 350 (772) / n.a.
PE110/6, 90/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 350 (772) / 390 (860)
155J-CB2 PEZ250/4, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 420 (924) 1 470 (1034)
PE350/4, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 450 (990) / 510 (1122)
PE200/6, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5(1.0) 445 (979) / 505 (1111)
PE250/6 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 453 (996) / 503 (1106)
205G-CB2 PE350/4 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 460 (1014) 7510 (1124)
PE250/4 25 (55) 12 (27) 21 (46 0.5 (1.0) 440 (970) / 490 (1080)
PE130/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 410 (904)/ 450 (992)
PE90/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 400 (882) / 440 (970)
PE160/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.3 (0.5) 390 (860) / n.a.
PE110/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 380 (838) / 420 (924)
206G-CB2 PE250/6 39 (86 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 480 (1058) 7 530 (1168)
PE200/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 450 (992) / 500 (1012)
PE160/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.3 (0.5) 445 (979) / 485 (1069)
PE130/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.4 (0.9) 430 (948) / 470 (1036)
PE120/8 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.4 (0.9) 390 (860) / 430 (948)
206J-CB2 PE200/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 416 (913) / 546 (1201)
PE250/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 494 (1086) / 554 (1218)
255J).CB2 PE200/6 53 (117) 23 (51 81 (179) 0.5 (1.0) 547 (1190) 7 601 (1322)
PE250/6 53 (117) 23 (51) 81 (179) 0.5 (1.0) 549 (1207) / 609 (1339)
305J-CB2 PE200/6, 74 (163) 43 (95) 91 (201) 0.5 (1.0) 645 (1419) 7 705 (1551)
PE250/6 74 (163) 43 (95) 91 (201) 0.5 (1.0) 653 (1346) / 713 (1568)

* Zahrnuje adaptérovou pfirubu pro 80C-CB1 a 100C-CB1. ** Hmotnost na nohy. *** Bez / s chladiciho plasté.
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73  Retdz (EN 818)*

. Hmotnost (kg) Hmotnosti pfisluSenstvi odlisné od
Délka (m) . , .
WLL 320 WLL 400 WLL 630 uvedenych nebo navic k uvedenym
musi byt rovnéz zahrnuty ve specifikaci
1,6 0,74 - - . i e . ,
pracovniho zatiZeni jakéhokoliv zvedaciho
3 1,28 1,62 2,72 zarizeni. Pfed instalaci se prosim poradte
4 1,67 2,06 3,40 s mistnim zastupcem firmy Sulzer.
6 2,45 2,94 4,76
7 2,84 3,38 4,92

* Pouze pro fetéz dodavany spole¢nosti Sulzer.

8 Zvedani, preprava a skladovani
8.1 Zvedani

POZOR! Dodrzujte celkovou hmotnost zafizeni Sulzer a jejich pFipojenych soucasti! (hmotnost
zakladni jednotky najdete na firemnim Stitkuy).

Dodany duplikat firemniho Stitku musi byt vzdy umistén viditelné v blizkosti mista, kde je ¢erpadlo instalovano
(napf. u svorkovnic / ovladaciho panelu, kam je pfipojena kabelaz ¢erpadla).

POZNAMKA! Zvedaci zafizeni se nesmi pouzivat, jestlize celkova hmotnost zafizeni a pripojenych
soucasti presahuje bezpecnostni pfedpisy uvedené v navodu.

Pfi udavani bezpe&ného pracovniho zatiZzeni jakéhokoliv zvedaciho zafizeni je tfeba dodrZzovat celkovou
hmotnost zafizeni a pfisluSenstvi!l Zvedaci zafizeni, tj. jefab a fetézy, musi mit dostate€nou zvedaci

kapacitu. Zvedak musi byt dimenzovan dostate¢né pro celkovou hmotnost zafizeni (véetné zvedacich fetézu
nebo ocelovych lan a veSkerého pfislusenstvi, jez mize byt pfipojeno). Koncovy uzivatel prebira vyhradni
odpovédnost za to, Ze je zvedaci zafizeni certifikované, v dobrém stavu a pravidelné prohliZzeno kompetentni
osobou ve lhatach podle mistnich predpisli. Opotfebované nebo poskozené zvedaci zafizeni se nesmi pouzivat
a je tfeba je Fadnym zpusobem zlikvidovat. Zvedaci zafizeni musi rovnéz splfiovat mistni bezpecnostni pravidla
a predpisy.

POZNAMKA! Pokyny pro bezpecné pouZivani Fetézi, lan a zavési, dodavanych spoleénosti Sulzer,
jsou uvedeny v navodu pro zdvihaci zafizeni, dodavanému s poloZzkami, a musi byt
plné dodrzovany.

8.2 Preprava

Pfi pfepravé je tieba gbét na to, aby €erpadlo nespadlo nebo se nepfevratilo a nedoslo k poSkozeni Eerpadla
nebo zranéni osoby. Cerpadla fady XFP jsou vybavena zvedaci obruci a maji moznost pfipevnéni Sroubl s oky,
ke kterym Ize pfipevnit fetéz a tfmen pro zvedani nebo zavéSeni ¢erpadla.

A Po vyjmuti z ptivodniho obalu doporucujeme Cerpadlo pfi dali pfepravé polozit na bok a bezpe¢né
upoutat k paleté

8.21 Svislé zvedani
Pro svislé zvedani pfipevnéte ke zvedaci obruci fetéz a tfrmen.

Cerpadlo je nutné zvedat
pouze za zvedaci obruc¢ a

nikdy za napajeci kabel.
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8.2.2 Vodorovné zvedani

Cerpadla XFP Ize pro vodorovné zvedani upevnit pomoci $roubl s okem. Otvory pro $rouby jsou umistény ve
spiralni skfini nebo loziskovém télese v zavislosti na modelu ¢erpadla (umisténi a velikosti viz nize).

XFP 80C - 151E (PE1 & 2) XFP 100G - 305J (PE3)

Vortex Contrablock

XFP 80C - 100C, 80E, 81E, 100E(VX) 100E(CB) - 151E 100G - 305J
Velikost Sroubli s okem M10 M12 M16

vuci nému (v pfipadé potfeby pouzijte jednu podlozku pro spravné
vyrovnani). Lze pouZit i oto€né Srouby s okem (EN 1677-1).

Pro uhlové zvedani se musi pouZzit osazené strojni Srouby s okem ) "
A dimenzované pro zachyceni zatiZzeni < 90° a pracovni zatiZzeni se
musi podle toho upravit (EN ISO 3266). Sroub s okem musi pevné
dosedat a zatizeni musi vzdy plsobit v roviné oka a nikoli v thlu
v X

8.3 Skladovani

1. Béhem dlouhych obdobi odstavky je potfeba chranit Cerpadlo pfed vlhkosti a vyrazné vysokymi nebo
nizkymi teplotami.

2. Abyste zabranili pfilepeni mechanickych ucpavek, doporucuje se ¢as od €asu otodit rotorem rukou.
Jestlize je Cerpadlo vyfazovano z provozu, pfed jeho uskladnénim je tfeba vyménit ole;j.

4. Po ukonceni uskladnéni je nutné zkontrolovat pfipadné poskozeni Cerpadla, hladinu oleje, a volné otaceni
rotoru.

8.3.1 Ochrana pripojovaciho kabelu motoru proti vihkosti

Pfipojovaci kabely motoru jsou chranény proti vniknuti vihkosti a jsou od vyrobce na obou koncich zatésnény
ochrannymi kryty.

POZOR! Konce kabelti nesmi byt nikdy ponofeny do vody, protoZe ochranné kryty zajistuji
ochranu pouze proti stfikajici vodé nebo podobnym faktorim (IP44) a nejsou
vodotésné. Kryt Ize ponofit do vody az bezprostiredné pred pFipojeni cerpadel k
elektriné.

Béhem skladovani nebo instalace a pfed polozenim a pfipojenim napajeciho kabell je nutné vénovat

mimofadnou pozornost zabranéni nate€eni vody do poskoditelnych oblasti.

POZOR! Pokud existuje nebezpeci vniknuti vody, pak musi byt kabel umistén tak, aby jeho
konec byl vys nez nejvyssi hladina vody. Dbejte na to, aby jste béhem provadéni
tohoto opatreni neposkodili kabel nebo jeho izolaci.
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9 Montaz a instalace

Cerpadla XFP jsou uréena k vertikalni instalaci do mokrych studni na pevném podstavci nebo jako
pFepravitelna na pohyblivém stojanu (sukfiova zakladna). Cerpadla jsou také vhodna k instalaci ve vodorovné
nebo svislé poloze mimo Cerpanou kapalinu (s vyjimkou XFP 80E-CB1-PE125/2-60Hz, XFP 81E-VX-PE125/2-
60Hz, XFP 81E-VX-PE80/2-60Hz a XFP-CP).

Pfi instalaci Cerpadel dodrzujte normu DIN 1986 a rovnéz mistni nafizeni.

pokyny:

* Pokud chcete zapnout ¢erpadlo, musi byt vodni ¢ast u Cerpadel instalovanych mimo ¢erpanou kapalinu
vzdy naplnéna vodou (sucha instalace) pfip. zatopena nebo ponofena ve vodé (mokra instalace). Jiné
druhy provozu, jako napf. odsavaci provoz nebo suchy chod nejsou pfipustné.

*  Minimalni povoleny ponor pro konkrétni Cerpadla naleznete na rozmérovych montaznich listech, které jsou
k dispozici ke stazeni na www.sulzer.com > Produkty > Cerpadla > Ponorna &erpadla.

Musi byt dodrzovana vSechna nafizeni tykajici se pouzivani kalovych Eerpadel v€etné nafizeni

A tykajicich se pouzivani motord s ochranou proti vybuchu. Vedeni kabell k ovladacimu panelu musi
byt neprody$né utésnéno pomoci pénového materialu pouzitého po protazeni kabelu a Fidicich
obvodu. Zejména musi byt dodrzovana nafizeni tykajici se bezpeénosti prace v uzavienych
prostorach v kanalizacich a vSeobecné technické predpisy.

9.1 Ekvipotencialni vazba

V Cerpacich stanicich/nadobach se musi zajistit vyrovnavani napéti v souladu s pfedpisem EN 60079-
A 14:2014 [EX] nebo IEC 60364-5-54 [neni-Ex] (ustanoveni pro pouzivani potrubi, ochranna opatfeni
pro silnoprouda zafizeni).

Pfipojovaci body:

o

L

— 1 1y
i%%ilgv‘s!'— —

9.2 Odvodnovaci potrubi

Odvodnovaci potrubi musi byt nainstalovano v souladu s pfisluSnymi pfedpisy.
Normy DIN 1986/100 a EN 12056 plati zejména pro nasleduijici:

- Odvodrovaci potrubi musi byt opatfeno zahnutou trubkou (ohyb 180°) umisténou nad urovni hladiny
odpadni vody a pak pusobenim gravitace odtékat do sbérného potrubi nebo do kanalizace.

- Odvodriovaci potrubi nesmi byt pfipojeno ke spadovému potrubi.
- K odvodriovacimu potrubi nesmi byt pfipojeny daldi pfivody nebo jina odvodhovaci potrubi.
POZOR! Odvodriovaci potrubi musi byt instalovano tak, aby nemohlo zamrznout.
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9.3 Typy instalaci

9.3.1 Ponoreno v betonové jimce

:',. . : 4 4
15— [ ] EI% » j/
T | e

1 Kryt odpadni nadrze 6 Prfivodni potrubi 11 Vodici trubka
2 Odvzdusnovaci potrubi 7 Kulickovy plovakovy spinaé 12 Odvodiiovaci potrubi (viz kap. 9.2)
3 Kryt odpadni nadrze 8 Ponorné Cerpadlo 13 Protizpétny ventil
4 Objimka pro kabelové vedeni k ovla- 9 Betonova odpadni nadrz 14 Soupatkovy ventil
dacimu panelu a rovnéz pro ventilaci a
odvzdudnéni
5 Retéz 10 Podstavec 15 Napajeci kabel k motoru

Pfipevnéte podstavec k zakladné jimky pomoci sady kotevnich Sroubl Sulzer:

Podstavec DN 80 & DN 100 DN 150 DN 200

Cislo dilu 62610775 62610784 62610785

Zvlastni pozornost je treba vénovat:

*  zajisténi odvzdusdnéni jimky,

» instalaci uzaviracich ventilt na vytlaéném potrubi,

» odstranéni pfipadné vule z napajeciho kabelu jeho smotanim a pfipevnénim ke sténé jimky tak, aby
nemohlo dojit k jeho poSkozeni béhem provozu &erpadla.

POZOR! Pri instalaci a demontazi cerpadla je tfeba zachadzet opatrné s napdjecim kabelem
Cerpadla, aby nedoslo k poskozeni izolace. Pri zvedani ¢erpadla z betonové jimky
pomoci zvedaku zajistéte, aby se pripojovaci kabely zvedaly souc¢asné se zvedanim
samotného ¢erpadla.
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Spousténi ¢erpadla po vodici listé:

il
N

*  Namontujte drzak spojky podstavce (a) a t&€snéni (b) na vytlaénou pfirubu Cerpadla.

* Na zvedaci obru¢ pfipevnéte fetéz a tfmen a pomoci zvedaku zvednéte Cerpadlo do polohy, ve které Ize
drzak podstavce nasadit na vodici listu.

*  Spoustéjte Eerpadlo pomalu po vodici listé. Diky konstrukci zvedaci obru€e se ¢erpadlo automaticky spusti
pod potfebnym uhlem.

«  Cerpadlo se automaticky pfipoji k podstavci a utésni se do t&sného spojeni diky tlaku vyvolanému kombinaci
vlastni hmotnosti a osazeného tésnéni.

Montaz o-krouzku drzaku podstavce a vodiciho dilu:

O-krouzek a drazka drzaku musi byt Cisté a zbavené mastnoty. Sekundové lepidlo LOCTITE typ 454 (v objemu
dodavky konstruk&ni skupiny) naneste rovnomérné na dno drazky v drzaku (11/1) a ihned vloZte O-krouzek!

UPOZORNENI  Doba vytvrzeni lepidla je jenom asi 10 sekund!

A Zajistéte, aby se lepidlo nedostalo do styku s pokoZzkou a o€imal! PouZivejte ochranné bryle a rukavice!

Vodici dil (3) se musi nasroubovat, jak je znazornéno na obrazku! Vodici dil (2) pfipevnéte obéma Srouby M12 (5).
Srouby dotahnéte utahovacim momentem 56 Nm.
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9.3.2 Sucha instalace

Horizontalni

Cerpadlo se instaluje pomoci horizontalni podptirné sady Sulzer s tlumi¢em vibraci podle specifikace pro konkrétni
model XFP (viz montazni letak 15975757 dodavany se sadou).

Vertikalni

Ovladaci panel 4 Protizpétny ventil 7  Sbérnajimka
2 Odvodnovaci potrubi 5 Napajeci kabel z motoru k 8  Privodni potrubi
3 Soupatkovy ventil civlédacimu panelu 9  Kulickovy plovakovy spinad
6  Cerpadio 10  Soupatkovy ventil
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Zvlastni pozornost je treba vénovat:

*  zajiSténi odvzdusnéni jimky,

» instalaci uzaviracich ventilt na vytlaéném potrubi,

» odstranéni pfipadné vule z napajeciho kabelu jeho smotanim a pfipevnénim ke sténé jimky tak, aby
nemohlo dojit k jeho poSkozeni béhem provozu &erpadla.

POZOR! P¥i instalaci a demontazi ¢erpadia je tfeba zachazet opatrné s napdjecim kabelem
Cerpadla, aby nedoslo k poskozeni izolace.

POZOR! Cerpadla PE3 nesmi byt instalovédna nasucho bez chladiciho pldsté.
PFi instalaci na sucho se muze kryt motoru ¢erpadla vyrazné zahfivat. Abyste v takovém pfipadé
zabranili popaleni, ponechte Eerpadlo pfed manipulaci vychladnout.

9.3.3 Prepravitelné

Pro pfenosnou instalaci se XFP montuje na pohyblivém stojanu.

Umistéte Cerpadlo na pevny povrch, aby se ¢erpadlo nemohlo prevratit nebo se do néj zaryt. Suknova zakladna
muze byt pfiSroubovana k povrchu podlahy nebo mize byt Eerpadlo mirné zavéseno za zvedaci rukojet.
Pfipojte vypoustéci trubku a kabel.

A Usporadejte vedeni kabelu tak, aby nebyl ohnut nebo skfipnut.

A Ponorna Cerpadla pouzivana venku musi byt vybavena napajecim kabelem dlouhym nejméné 10 m. V
rdznych zemich mohou platit odliSna nafizeni.

Hadice, trubky a ventily musi odpovidat vykonu €erpadla.

9.34 Odvzdusnéni spiraly

Po ponoreni ¢erpadla do odpadni nadrze piné vody miiZe ve spirale vzniknout vzduchova bublina a zpUsobit
problémy s erpanim. V tom zatfeste nebo opakované zvednéte a spustte ¢erpadlo dolU, az se vznikajici
vzduchové bubliny pfestanou objevovat na povrchu hladiny. Pokud je to nutné, proces odvzdusnéni opakujte.
Durazné doporucujeme Cerpadla XFP instalovana mimo ¢erpanou kapalinu odvétravat do odpadni nadrze

pomoci zavitové diry vyvrtané do spiraly.
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10 Elektrické pripojeni

Pfed uvedenim do provozu musi povéfeny odborny pracovnik zkontrolovat, zda je k dispozici

A nékteré z nutnych elektrickych ochrannych zafizeni. Zemnéni, nulovani, jiSténi zemniciho obvodu
atd. musi splfiovat pozadavky vaseho dodavatele elektfiny a povéfeny kvalifikovany pracovnik musi
zkontrolovat, Ze jsou tyto prvky funkéni

POZOR! Systém napdjeni v misté instalace musi spliiovat mistni predpisy, pokud se tyka
prifezu a maximalniho poklesu napéti. Hodnota napéti uvedena na
vyrobnim Stitku ¢erpadla musi byt stejna s napétim v elektrické siti.
V napevno instalované kabelazi museji byt zabudovany vhodné prostfedky pro odpojeni viech ¢erpadel v
souladu s pfislusnymi mistnimi pokyny
Napéjeci kabel musi byt chranén vhodnym jisténim odpovidajicim jmenovitému vykonu Eerpadla.

Napajeci zdroj a pfipojeni ¢erpadla ke svorkam v ovladacim panelu musi odpovidat schématu
zapojeni ovladaciho panelu a motoru a pfipojeni musi byt provedeno povéfenym kvalifikovanym
pracovnikem.

Musi byt spinény vSechny pfislusné bezpe€nostni pfedpisy a rovnéz vSeobecné technické pfedpisy.

Ponorna ¢erpadla pouzivana venku musi byt vybavena napajecim kabelem dlouhym nejméné 10 m. V rGiznych
zemich mohou platit odliSna nafizeni.

Ve vSech instalacich musi byt zdroj napajeni pro Eerpadlo zajistén proudovym chrani€em (napi. RCD, ELCB,
RCBO atd.) se jmenovitym rezidualnim provoznim proudem v souladu s mistnimi pfedpisy. V pfipadé instalaci,
které nemaiji pevné zarizeni zbytkového proudu, se €erpadlo musi zapojit do napajeciho zdroje pfes pfenosnou
verzi zafizeni.

VSechna tfifazova Cerpadla museji byt instalovadna s ochrannymi ustrojimi pro startovani motoru a pfetiZzeni v
napevno montované kabeldZi. Tato Ustroji pro Fizeni a ochranu motoru museji byt v souladu s poZadavky normy
IEC 60947-4-1. Museji disponovat parametry pro motor, ktery ovladaji, a byt pfipojena a nastavena/sefizena
podle pokynu dodanych vyrobcem. Navic je ochranné zafizeni proti pfetizeni odpovédné za motorovy proud,
musi byt nastavené na 125% vyznaceného jmenovitého proudu.

Riziko urazu elektrickym proudem. Neodstranujte kabel a neodleh&ujte a k erpadlu nepfipojujte
elektroinstalacni trubku.

UPOZORNENI  Porad'te se prosim s vasim elektrotechnikem.

V napevno instalované kabelazi pro v8echna jednofazova &erpadla by mély byt zahrnuty tyto soucasti:

« Kondenzator pro startovani nebo b&h motoru, ktery je v souladu s poZadavky normy IEC 60252-1 a
dimenzovan podle specifikace v pokynu pro instalaci. Kondenzator, jenZ musi byt tfidy S2 nebo S3.

» Stykac€ motoru, ktery je v souladu s poZadavky normy IEC 60947-4-1 a je ur€en pro motor, ktery ovlada.

PE1 Charakteristiky kondenzatoru

Motor Start (uF) Chod (uF) Napéti (V)
PE18/4W 180 50 450
PE20/6W 180 100 450

PE28/4W 180 60 450
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10.1 Sledovani teploty

Cerpadla XFP jsou standardné dodavana s senzor netésnosti (DI), které kontroluje a upozorfiuje na vniknuti
vody do motorovych a tésnicich komor (PE1 a PE2), motorovych (PE3, 50 Hz) nebo motorovych a kontrolni

komora (PE3, 60 Hz).

Pro integraci funkce monitorovani t&€snéni do ovladaciho panelu €erpadla je nezbytné nainstalovat kontrolni
modul netésnosti Sulzer a pfipojit jej podle nize uvedenych schémat zapojeni.

Napéjeni

EEN

Pfipojte svorku 3
k uzemnéni nebo
krytu Cerpadla

SULZER

CA 461

—> Vstupni
—> unik

Sulzer svodové fizeni CA 461

Elektronické zesilovace

110 - 230 V AC 50/60 Hz (CSA). C. dilu/Part No.: 16907010. 18 - 36 VDC, SELV. C. dilu/Part No.: 16907011.

POZOR Maximalni relé zatiZeni kontakti: 2 A

POZOR Je dulezZité poznamenat, Ze pomoci vyse uvedeného prikladu zapojeni neni mozné
zjistit, ktery snimac/alarm je aktivovan. Jako alternativu doporucuje firma Sulzer
prednostné pouzZit pro kazdy snimac/vstup samostatny modul CA 461, aby se nejen
umoznila identifikace, ale také se zobrazila vyzva ke vhodné reakci na kategorii/
zdvaznost alarmu.

Dodavaji se také kontrolni moduly prasak pro vice vstupu. Spojte se prosim s Vasim mistnim zastupcem firmy

Sulzer.

POZOR Pokud se aktivuje senzor netésnosti (DI), musi se zafizeni okamZité vyradit z provozu.
Obrat'te se na své servisni stredisko Sulzer.
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10.2 Sledovani teploty

Tepelné senzory ve statorovych vinutich zabrariuji pfehfati motoru.

Motory XFP jsou standardné osazeny bimetalovymi tepelnymi senzory ve statoru, nebo na pfani termistorem
PTC (v souladu s normou DIN 44082). Relé PTC pro pouziti v Ovladacich panelech také musi splfiovat tuto
normu.

UPOZORNENI  Provoz éerpadla pfi odpojeném tepelném a / nebo vihkostnim éidlu bude mit za
nasledek zanik zaruky.

10.2.1  Teplotni ¢idlo Bimetal

1 Widerstand % pouziti standard
S funkce Teplotni spina¢ s bimetalové, ktery se
otevira pfi jmenovitém teploty.
Propojeni V souladu s pfipustnymi spinacich proudu
pfepne pfimo do ovladaciho obvodu

Temperatur |

—

Bimetallic teplota princip charakteristicky
Provozni napéti ...AC 100 V na 500 V ~
Jmenovité napéti AC 250V
Jmenovity proud AC cos ¢ =1,0 25A
Jmenovity proud AC cos ¢ = 0,6 1,6 A
Max. pfipust. spinaci proud I, 50A

POZOR Maximalni spinaci vykon hlidaci teploty je 5 A, jmenovité napéti 250 V. Motory s
ochranou proti vybuchu, které jsou provozovany na statickych ménic¢ich kmitoctu,
musi byt vybaveny termistory. K vybaveni musi dojit pomoci termistorového
ochranného relé stroje s registracnim ¢islem PTB!

10.2.2 Teplotni ¢idlo PTC

T T [ —

- Widerstand % pouziti volba
T [ " funkce Zavisla na teploté odolnost (bez switch).
/ Kennlinie s funkci krokem.
/ Propojeni Neprochazi pfimo do Fidiciho obvodu
| rozvadéce! Vyhodnoceni signalu pouze
vhodny elektronicky!
Temperatur ——
L L
[ [ [ [
E—
(PTC) princip termistor charakteristika
POZOR Termistory se nesmi zapojovat pfimo do Fidicich ani vykonovych okruhd. VZdy se

musi pouzivat vhodné vyhodnocovaci pristroje.

Hlidani teploty musi byt elektricky blokovano pomoci motorovych jisti¢u, potvrzeni se musi provadét ru¢né.
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10.3 Provoz na ménicich kmitoctu

Motory se svou strukturou vinuti a izolaci vinuti hodi k pouZiti na ménici kmito¢tu. Musi se ovSem davat pozor,
aby pfi provozu s méni¢em kmito¢tu byly spinény tyto podminky:

* Musi byt dodrzeny smérnice o elektromagnetické kompatibilité.

*® KFfivky otacek / krouticich monentd pro motory pohanéné s frekvenénimi ménici najdete v naSem produktu-
Programy vybéru.

® Motory v provedeni chranéném proti vybuchu musi byt vybaveny monitorovanim s termistorem (PTC), pokud
se pouzivaji v prostfedi s nebezpeéim vybuchu (zéna 1 a 2 dle ATEX).

® Stroje v provedeni Ex se smi provozovat pouze v ramci a maximalné do jmenovitého kmito¢tu 50 pfip. 60 Hz
uvedeného na typovém Stitku. Pfitom je nutno zajistit, aby nebyl po spusténi pfekro¢eny jmenovity proud,
uvedeny na typovém S§titku motord. Rovnéz se nesmi prekrocit maximaini poc¢et spusténi podle datovych listu
motora.

® Stroje bez provedeni Ex se smi provozovat pouze do kmito¢tu sité uvedeného na typovém §titku a mimo to
pouze po domluvé a potvrzeni vyrobniho podniku Sulzer.

® Pro provoz Ex stroji na frekvenénim ménici plati zvlastni ustanoveni tykajici se vybavovacich ¢asu monitoro-
vacich prvku teploty.

* Spodni mezni kmitoCet se musi nastavit tak, aby ve vytlaéném vedeni ponorného Cerpadla byla zaru¢ena
rychlost minimalné 1 m/s.

® Horni mezni kmito€et se musi nastavit tak, aby se nepfekroc€il jmenovity vykon motoru.

Moderni ménice kmitoCtu pracuji stale vice s vysokymi taktovacimi kmitoCty a prudkym stoupanim napétového
impulzu. Tim se snizuji ztraty a hluénost motoru. Bohuzel takové vystupni signaly ménice vytvareji i vysoké
napétové Spicky ve vinuti motoru. Tyto napétové Spicky mohou podle zkusenosti v zavislosti na provoznim
napéti a délce pfipojovaciho kabelu mezi méni¢em kmito€tu a motorem negativné ovlivnit Zzivotnost pohonu.
Aby se to vyloucilo, musi byt takové ménic¢e kmitoctu pfi provozu v uvedeném kritickém rozsahu vybaveny
sinusovym filtrem. PFitom se musi sinusovy filtr ohledné sitového napéti, taktovaciho kmito€tu, jmenovitého
proudu a maximalniho vystupniho kmito¢tu pfizplsobit ménici kmitoctu. Pfitom je nutné zajistit, aby bylo na
svorkovnici motoru udrzovano jmenovité napéti.

U,[V]

660 -

600 kriticka oblast

460

400 Lt
380

230+~ nekritickd oblast @

10 50 100 150 L[m]

L= celkova délka pfipojovaciho kabelu motoru (od ménice kmitoétu k motoru)

Kriticky/nekriticky rozsah
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10.4

U1l vl W1 F1 FO Di PE=

Schémata elektricka zapojeni

?
1.2 3 AEL g _ !
| =
| |
| |
| |
| |
|
| ‘
|
T1T 7273 1 2 3 P!; i
|
=~ 71T I |
| |
| |
|
| ‘
| |
4 [
|
| 1 | 2 | 3
;e
5 |D01,D14, |
D07
DO05,D08,
402 | Do
DO1,D14,
3066 Doy D05
/
/ i
182 | DO05,D08,
D20
170k D05,008 D20
D05,D08,
10/4 020 I
1684 D05,008 D20
20/ D08 D05,D20
150/2 D05,008 D20
288/ D08, D18 |D05,D20
398/8 I DO05,008
DO1 =400 V 3~, DOL || D05 =400 V 3~, YA
D14 =230V 3~, DOL | D20 =230V 3~, YA
D07 =500 V 3~, DOL || D08 = 500V 3~, YA
D18 =695V 3~, DOL
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U1l VI W1 VvV2w2U2 F1 FO Di PE= =PE F1F0 UITVI W1 Ug VOZ W2 DI PE=
) ) [ 9519
| |
[ ‘ \
[ ‘ \
[ ‘ [
‘ \
| | |
} 3 | |
7777777777777777777 _ I |
o ___ 1

(1w vi* .

RsC 12 3PE% / Cerpadla se zabezpeéenim proti
m-t-F-Fd-4-1 éé vybuchu sméjivt?y/f ve vybusnych
| | oblastech pouzivdana pouze
| | spole¢né s tepelnymi sen-zory
| | (svorky: FO, F1).

5 L __ |
60 1 2 3 |4 5
20/6
22/4
284 D68, D8O | - D66, D62, D77, D85
35/4 .
D64, D67, | - D66, D62, D77, D85,
45/2 D80 D81 D86
18/4W WO,
28/4W || - - - W62
20/6W*
35/6
45/4
56/4
75/4 i D64, D67, | D66, D62, D77, D85, i
90/4 D81 D86
105/4
80/2
125/2
120/8
90/6 D66, D62, D77, D85,
110/6 D64, D67 | D81 D86
130/6
160/6 D67 D64, D81
200/6 - D64, D67, D81
130/4 D64, D67 | D81
150/4
1854 | D64, D81 ]
210/4 D66, D62, D77, D85,
250/ D67 D64, D67, D81 | pgg
185/2
200/2 D64, D81
230/2
300/2 - D64, D67, D81
250/6 D64, D67, D81
350/4 - D64, D67 D85, D86
D62 =230 V 3~, DOL || D68 = 380 VV 3~, DOL || D81 =220V 3~, YA | W60 =230V 1~
D64 =380V 3~, YA | D77 =460V 3~, DOL || D85 =600V 3~, DOL || W62 = 208 V 1~
D66 = 208 V 3~, DOL || D80 =220 V 3~, DOL || D86 = 460 V 3~, DOL
D67 = 460 V 3~, YA
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11 Uvadeéni do provozu

Pfed uvedenim do provozu musi byt zkontrolovano ¢erpadlo a provedena zkouska funkénosti. Zvlastni pozornost
vénujte nasledujicimu:

- Bylo elektrické pfipojeni provedeno podle norem?

- Byly pfipojeny tepelné snimace?

- Bylo zafizeni na kontrolu té€snosti nainstalovano spravné?

- Je spravné nastaven vypina¢ motoru pfi pretizeni?

- Je Cerpadlo spravné usazeno na podstavci?

- Je smér otaceni Cerpadla spravny - v€etné chodu na nouzovém generatoru?
- Jsou spravné nastaveny hladiny zapinani a vypinani?

- Pracuji hladinové spinace spravné?

- Jsou pozadované Soupatkové ventily oteviené (pokud jsou pouzity)?
- Pracuji spravné nevratné ventily (pokud jsou pouzity)?

- Byla spiralni skfifn odvzdusnéna (viz kap. 9.3.4)?

1.1

VSechna

Typy provozu a frekvence spousténi

Cerpadla fady XFP jsou konstruovana pro nepfetrzity provoz S1 pfi ponofeni nebo praci na suchu.

Maximalné pripustny pocet start(l za hodinu je 15, v intervalech po 4 minutach.

11.2

Kontrola sméru otaceni

Pfi prvnim uvadéni tfifazovych zarfizeni do provozu a také pfi jejich pouziti na novém misté musi kvalifikovana
osoba peclivé zkontrolovat smér otaceni.

POZOR!

POZOR!

11.3

Béhem kontroly sméru otaCeni musi byt ponorné ¢erpadlo zajisténo takovym zpusobem, aby nedoslo
k ohroZeni obsluhy otacejicim se ob&Znym kolem nebo vzniklym proudem vzduchu. Nesahejte
rukama do hydraulického systému!

B&hem kontroly sméru otageni a rovnéz béhem spousténi jednotky davejte pozor na SPOUSTECI
REAKCI. Muze to byt velmi silné a zplsobit Skubnuti ¢erpadla v opaéném sméru ke sméru otaceni.

POZOR! POZNAMKA:
P¥fi pohledu shora je smér - Spoustéci reakce je proti sméru
otaceni spravny, pokud se rotor = = hodinovych rucicek.

otaci ve sméru hodinovych
rucicek.

Pokud je k jednomu ovladacimu panelu pfipojeno vice ¢erpadel, pak musi byt kazdé
zkontrolovano zvlast.

Sitovy pFivod k oviadacimu panelu se musi otacet po sméru hodinovych rucicek.
Pokud jsou svorky zapojeny v souladu se schématem zapojeni a oznacenim svorek,
bude smér otaceni spravny.

Zména smeéru otaceni

Q Smér otaceni smi zménit pouze kvalifikovana osoba.

Pokud smér otaceni neni spravny, zmérite jej pfehozenim dvou fazi na pfivodnim kabelu k ovladacimu
panelu. Pak znovu zkontrolujte smér otaceni.
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12 Udrzba a servis

Pfed provadénim jakékoli idrzby musi kvalifikovana osoba odpojit €erpadlo od napajeni a ucinit takova
opatfeni, aby nemohlo byt omylem znovu zapojeno.

P¥i provadéni jakychkoli servisnich nebo udrzbovych praci na misté, tj. €isténi, odvzdusSfovani, kontrolach
nebo vyménach kapalin a sefizovani mezery na spodni desce, je tfeba dodrzovat bezpecnostni predpisy
pro praci v uzavrenych prostorach kanaliza¢nich zafizeni a spravné obecné technické postupy.

Opravy smi provadét pouze kvalifikovany persondl schvaleny spole€nosti Sulzer.

nebo vyménach kapalin a sefizovani mezery na spodni desce, je tfeba dodrzovat bezpecnostni predpisy
pro praci v uzavienych prostorach kanalizanich zafizeni a spravné obecné technické postupy

PFi delSim nepretrzitém provozu se muize kryt motoru Eerpadla velmi zahfat. Abyste zabranili poranéni
popalenim, ponechte kryt pfed manipulaci vychladnout.

Q PFi provadéni jakychkoli servisnich nebo udrzbovych praci na misté, tj. Cisténi, odvzdusnovani, kontrolach

A Teplota chladici kapaliny mlze za béZnych provoznich podminek dosahovat az 60 °C.

POZOR! Pokyny k udrzbé nejsou uréeny pro ,,domdci kutilské“ opravy a vyZaduji zvlastni
technické znalosti.

121 Vseobecné pokyny k udrzbé

Ponorna ¢erpadla spolecnosti Sulzer jsou spolehlivymi kvalitnimi vyrobky, které jsou podrobovany peclivé
vystupni kontrole. Kuli¢kova loZiska s trvalou naplni spoleéné s kontrolnimi zafizenimi zajistuji optimalni
spolehlivost Eerpadla za pfedpokladu, Ze ¢erpadlo bylo pfipojeno a provozovano v souladu s navodem k
obsluze. Pokud v8ak i pfesto dojde k zdvadé, neimprovizujte, ale poZzadejte o pomoc oddéleni zadkaznického
servisu spolecnosti Sulzer. To plati zejména tehdy, pokud se Cerpadlo soustavné vypina kvuli pfetizeni na
ovladacim panelu nebo tepelnymi snimaci tepelného kontrolniho systému nebo systémem kontroly t&€snosti (DI).

Doporucujeme pravidelné provadét kontrolu a udrzbu, aby byla zaru¢ena dlouha zZivotnost. Servisni intervaly
jsou u Cerpadel XFP rizné v zavislosti na instalaci a pouziti. Podrobnosti o doporu¢enych servisnich
intervalech vam sdéli mistni servisni stfedisko Sulzer. Smlouva o udrzbé s nasim servisnim oddélenim vam
zajisti nejlepsi technicky servis za viech okolnosti.

Pfi opravach pouzivejte pouze originalni nahradni dily dodané vyrobcem.

Zaruéni podminky spolecnosti Sulzer jsou platné pouze tehdy, pokud byly jakékoli opravy provadény pouze v
autorizovaném servisu spolecnosti Sulzer a pokud byly pouzity originalni nahradni dily od spole¢nosti Sulzer.

POZNAMKA: Pokud jsou ¢erpadla XFP uréena k pouZziti v nebezpecnych oblastech (Ex - s
nebezpecim vybuchu), jsou opatifena sekundarnim sStitkem Ex obsahujicim Ex data.
Pokud se na cerpadle XFP v nevybusném prostredi provadi servis nebo opravy v
dilné, ktera nema schvaleni jako nevybusné prostredi, nesmi se jiz ¢erpadlo pouzZivat
v nebezpecnych prostordch a je nutné sejmout Stitek Ex.

POZOR! Zasahy do agregatu chranénych proti explozi smi provadét pouze k tomu zmocnéné dil-
ny/osoby s pouZivanim originalnich dili vyrobce. V opac¢ném pripadé zanika osvédceni
Ex! Podrobné navody, pokyny a rozmérové vykresy pro servis a opravu ¢erpadel sch-

valenych pro prostredi ohrozena vybuchem jsou v pfiruéce XFP Workshop a musi byt
dodrZovany.

Inspekéni komory

Olej v kontrolni komofre je tfeba kontrolovat kazdych 12 mésicl. Okamzité vymérite olej, pokud je kontaminovan
vodou nebo pokud monitorovani naruSeni tésnéni signalizuje alarm. Pokud se to opakuje kratce po vyméné
oleje, kontaktujte svého mistniho servisniho zastupce spole¢nosti Sulzer.

Motorovy prostor
Motorovou komoru je tfeba kontrolovat kazdych 12 mésic(, aby bylo ovéfeno, Ze v ni neni zadna vlhkost.
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12.2 Vyména maziva
Tésnici komora mezi motorem a hydraulickou sekci je naplnéna olejem ve vyrobé.
Vyména oleje je nutna jen:

*  V doporucenych servisnich intervalech (podrobnosti vam sdéli mistni servisni stfedisko Sulzer).
+ Jestlize snimac vihkosti DI zjisti vniknuti vody do tésnici komory nebo motorové komory.

»  Po provedeni opravy, ktera vyzaduje vypusténi oleje.

»  Jestlize je Cerpadlo vyfazovano z provozu, pfed jeho uskladnénim je tfeba vymeénit ole;.

12.2.1 Pokyny k vypusténi a naplnéni tésnéni komora

1. Povolte vypoustéci Sroub (a) natolik, abyste uvolnili jakykoli
pfipadny tlak, a poté ji opét utahnéte.

Q Pfedtim umistéte na Sroubovou zatku hadfik, ktery zachyti
pfipadné vystriknuti oleje pfi odtlakovani Cerpadia.

2. Umistéte ¢erpadlo do vodorovné polohy, aby spocivalo na

vypoustéci pfirub&, a mélo kryt motoru podepieny zespodu. ("")\
Q Abyste zabranili pfevraceni ¢erpadla, zajistéte, aby bylo na @O0RS
vypoustéci pfirubé umisténo rovné.

3. Vlozte vhodnou nadobu k zachyceni odpadniho oleje.

4. Vyjméte Sroubovou zatku a tésnici krouzek (a) z vypoustéciho
otvoru.

5. Po uplném vypusténi oleje poloZte Cerpadlo naleZato a otolte

jim do polohy, kdy bude vypoustéci otvor umistén nahofe.

V této poloze je nutné Cerpadlo pfidrzovat rukou nebo j ej o
A podepfit z obou stran, aby nedoslo k pfevraceni. (a) Vypoustéci Sroub

6. Vyberte pozadované mnozstvi oleje z tabulky plnicich objem(
(viz kap.12.5) a pomalu nalévejte olej do vypoustéciho otvoru.

7. Namontujte zpét Sroubovou zatku a té&snici krouzek.

=

VYPOUSTENI PLNENI

12.3 Vyména maziva (PE3 - verze bez chladiciho plasté)
Vymeéna oleje je nutna jen:
*  V doporucenych servisnich intervalech (podrobnosti vam sdéli mistni servisni stfedisko Sulzer).

*  Pokud snimac¢ netésnosti DI zjisti vniknuti vody do motoru, t&snéni nebo revizni komory.
*  Po provedeni opravy, ktera vyzaduje vypusténi oleje.
»  Jestlize je Cerpadlo vyfazovano z provozu, pfed jeho uskladnénim je tfeba vymeénit ole;.
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12.3.1  Pokyny tykajici se vypousténi, plnéni a provadéni kontrol a utésnéni komor

1. Povolte vypoustéci Sroub (a) natolik, abyste uvolnili jakykoli pfipadny tlak, a poté ji opét utahnéte.
Q Pfedtim umistéte na Sroubovou zatku hadfik, ktery zachyti
pfipadné vystfiknuti oleje pfi odtlakovani ¢erpadia.

2. Upevnéte zveddk ke zvedaci obrudi. PoloZte Eerpadlo na bok a otacejte jim, dokud nebude vypoustéci
Sroub dole.
Poznamka: protoZe neni dostatek mista pro umisténi odpadni nadoby pod vypoustéci Sroub, odpad musi
byt sveden do jimky.

3. Vyjméte Sroubovou zatku a tésnici krouzek (a) z vypoustéciho otvoru.

4. Po uplném vypusténi oleje, umistéte Cerpadlo do vodorovné polohy, aby spocivalo na vypoustéci pfirubé, a
mélo kryt motoru podepfeny zespodu.

Abyste zabranili pfevraceni Eerpadla, zajistéte, aby bylo na vypoustéci pfirubé umisténo rovné.

5. Vyberte pozadované mnozstvi oleje z tabulky plnicich objemt (viz kap.12.5) a pomalu nalévejte olej do
vypoustéciho otvoru.

6. Namontujte zpét Sroubovou zatku a tésnici krouzek.

Inspekéni prostor tésnéni komora

Vypousténi Plnéni
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12.4 Vyména chladiva (PE3 - verze s chladicim plastém)

Chladici systém (tésnici komora a chladici plast) je napInén glykolem z vyroby. Smés 70 % vody a 30 %
propylenglykolu je mrazuvzdorna do teploty -15 °C / 5 °F.

Vyména glykolu je nutna pouze:

* V doporu€enych servisnich intervalech (podrobnosti vam sdéli mistni servisni stfedisko Sulzer).

» Jestlize senzor netésnosti (DI) zjisti vniknuti vody do tésnici komory nebo sucha komory. Po provedeni
opravy, ktera vyzaduje vypusténi glykolu.

» Jestlize je Cerpadlo vyfazovano z provozu, pied jeho uskladnénim je tfeba vyménit glykolu.

» 'V pfipadé extrémnich teplot pod -15 °C / 5 °F (napf. béhem pfepravy, skladovani nebo pokud je €erpadlo
mimo provoz) musi byt chladici kapalina vypusténa. Jinak by mohlo dojit k poSkozeni ¢erpadla.

12.41 Pokyny k vypusténi a naplnéni chladiciho systému

1. Povolte Sroub (a) nebo (b) natolik, abyste uvolnili jakykoli pfipadny tlak, a
poté ji opét utahnéte.
Pfedtim umistéte na Sroubovou zatku hadfik, ktery zachyti pfipadné
vystiiknuti oleje pfi odtlakovani ¢erpadla.

2. Upevnéte zvedak ke zvedaci obruci. Naklorite ¢erpadlo o
45° tak, aby byl vypoustéci Sroub dole.
Poznamka: protoZe neni dostatek mista pro umisténi odpadni nadoby pod
vypoustéci Sroub po provedeni kroku 5, odpad musi byt sveden do jimky.

Vyjméte Sroubovou zatku a tésnici krouzek (a) z vypoustéciho otvoru.
4. Glykol zaCne vytékat z komory chladiciho plasté.

Jakmile se tok zastavi, postupné pokracujte v naklanéni Cerpadla az do
vodorovné polohy. Tim se vypusti zbyvajici glykol z tésnici komory.
Poznamka: vypusténi glykolu s ¢erpadlem ve vodorovné poloze by mélo
za nasledek zachyceni ¢asti glykolu v chladicim plasti.

6. Po uplném vypusténi glykolu zvednéte Cerpadlo do vzpfimené polohy a
zaSroubujte zpét vypoustéci Sroub a tésnici krouzek (a).

7. Vyjméte Sroubovou zatku a tésnici krouzek (b) z plniciho otvoru.

8. Vyberte pozadované mnozstvi oleje z tabulky plnicich objem (viz kap.12.5)
a pomalu nalévejte olej do plniciho otvoru.

9. Namontujte zpét Sroubovou zatku a tésnici krouzek (b). (a) Vypousténi  (b) PInéni

Vypousténi PInéni
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12.5

Objemy oleje a glykolu (litry)

Mazivo Chladici kapalina
Velikost motoru
XEP (bez chladiciho plasté) (s chladicim plastém)
50Hz 60Hz Olej Vody a propylenglykolu
PE30/2 PE45/2
PE40/2 PE22/4
PE15/4 PE28/4
PE22/4 PE35/4
PE 1 PE29/4 PE18/4W 0.43
PE13/6 PE28/4W
PE20/6
PE20/6W
PE55/2 PE80/2
PE70/2 PE125/2
PE110/2 PE45/4
PE40/4 PE56/4
PE 2 PE49/4 PE75/4 0.68
PE60/4 PE90/4
PE90/4 PE105/4
PE30/6 PE35/6
PE150/2 PE185/2 Tésnéni komora Kontrolni || Kontrolni k.omora
PE185/2 PE200/2 komora (Olej)
PE250/2 PE230/2
PE110/4 PE300/2
PE140/4 PE130/4
PE160/4 PE150/4
PE185/4 PE185/4 16.5
PE90/6 PE210/4 8.0 0.40 0.40
PE3 PE110/6 PE90/6
PE140/6 PE110/6
PE130/6
PE160/6
PE120/8
PE220/4 PE250/4
PE300/4 PE350/4 XFP-G: XFP-J:
PE185/6 PE200/6 8.0 4.0 0.42 0.42 18.0
PE220/6
PE250/6 4.0

Pomér objemu: 86% olej nebo vody/propylenglykolu : 14% vzduch
Specifikace:

Mazivo PE1 & PE2: bily mineral VG8 FP153C. Mazivo PE3: hydraulicky olej VG32 HLP-D.

Chladici kapalina PE3: 70 % vody/30 % propylenglykolu.
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12.6 Sefizeni spodni desky (CB & CP)

Z vyroby je spodni deska osazena do zavitnice se spravnou vili mezi rotorem a spodni deskou (pro optimalni
¢innost max. 0,2 mm).

12.6.1 Pokyny k nastaveni spodni desky

Chcete-li obnovit vali pFi opotfebeni:

(Poznamka: pfi sefizovani Cerpadel PE3 a CP se kroky 1, 2 a 3 neprovadéji)

1.

Zkontrolujte polohu zarovnavaciho zafezu (e) v kotevnim pasku, abyste zjistili, zda je spodni deska v tovarni
poloze, nebo zda jiz nebyla ville dfive sefizena. Pokud jiz je sefizena, pokracujte krokem 4.

Vyjméte tfi Srouby (c) zajiStujici spodni desku k zavitnici. 3

Pozor: pokud nelze spodni desku kvili korozi volné sejmout ze zavitnice, NEUVOLNUJTE ji silou pomoci
utahovani stavécich Sroubu (d) do kotevnich pasku na zavitnici, protoZe by to mohlo vést k poskozeni pasku
na spodni desce tak, Ze by je nebylo mozZné opravit! V takovém pfipadé nejprve vyjméte zavitnici z krytu
motoru uvolnénim tfi zajiStovacich Sroubl (f) a potom sejméte spodni desku klepanim z vnitfni strany zavit-
nice pomoci palicky a dfevéného Spaliku.

Otacejte spodni deskou proti sméru hodinovych ruci¢ek o 45° z pfednastavené polohy (a) do sekundarni
zarovnavaci polohy (b) a osadte zpét zajiStovaci Srouby.

Uvolnéte stavéci zavrtné Srouby (d) a utahujte rovnomeérné zajiStovaci Srouby ve spodni desce, dokud se
nebude rotor lehce, ale volné, otirat pfi otaceni rukou o spodni desku.

Plnym utaZenim zavrtnych Sroubu zajistéte spodni desku ve spravné poloze (max. 33 Nm).

Tovarni pfednastavena
poloha

Kotevni pasky

Sefizovaci poloha
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12.7 Loziska a mechanické ucpavky

Cerpadla XFP jsou osazena trvale promazanymi kulovymi loZisky. Horni loZisko XFP-PE3 je cylindrické
valeCkové lozisko mazané tukem.

Té&snéni hfidele je zajisténo dvojitymi mechanickymi ucpavkami. LozZisko XFP-PE3 ma na strané motoru
pfidavné vnitfni bfitové tésnéni.

POZOR! Po vyjmuti nesmi byt loZiska a tésnéni znovu pouZzita a musi byt nahrazena v
autorizované dilné originalnimi nahradnimi dily Sulzer.

12.8 Vyména napajeciho kabelu

Q Napajeci kabel musi byt vyménén vyrobcem, jeho servisnim zastoupenim nebo podobné
kvalifikovanou osobou s pfisnym dodrzenim pfislusnych bezpec&nostnich predpisu.

PE1 & PE2:

Aby byla usnadnéna rychla a snadna vyména nebo oprava napajeciho kabelu, kabel je s motorem propojen
prostfednictvim integrované 10pdlové svorkovnice.

12.9 Odstranéni ucpani ¢erpadla

12.9.1 Pokyny pro obsluhu

Obsluha by se méla pokouset odblokovat ¢erpadlo pouze opétovnym tisknutim tlacitka resetovani pretizeni
nebo MCB na ovladacim panelu. Po¢atecni spoustéci sila miize byt dostatecna k vytlaceni ucpaného
materialu. Pokud se ¢erpadlo pfi opakovaném spusténi nadale vypina, je tfeba zavolat kvalifikovaného
servisniho pracovnika.

Pro bezpectné provedeni vyse uvedeného postupu nesmi otevifen ovladaci panel. Tlagitko pro
l l S resetovani pretizeni nebo MCB proto musi byt v provedeni pro vnéjsi montaz.

12.9.2 Pokyny pro servisni pracovniky
A Pfed vyjmutim €erpadla z instalace musi byt €erpadlo odpojeno od zdroje napajeni.
A Po celou dobu je nutné nosit odpovidajici osobni ochranné prostfedky (viz oddil 3.1).

PFi zvedani Cerpadla je tfeba dodrzovat bezpe€nostni pfedpisy (viz oddil 8).

—_

Presvéddte se, ze je Cerpadlo zajisténo tak, aby se nemohlo pfevrhnout nebo prevratit.

N

Pomoci klesti na Eerpadlo zkontrolujte, zda na vstupu a vystupu ze spiraly nejsou hadry apod., a zkuste
ruéné otocit obéznym kolem, abyste zjistili, zda za nim neni néco zaseknutého.

Pozor: nikdy nepouZzivejte prsty, a to ani v rukavicich, ke kontrole vnitfniho okoli spiraly, protoze hrozi
nebezpedi propichnuti rukavic a kiize né¢&im ostrym.

Vyjméte spodni desku a kledtémi odstrarite pfipadné nedistoty.
Pokud je obézné kolo zezadu stale zaseknuté, je nutné jej vyjmout.
ObézZné kolo a spodni deska by mély byt zkontrolovany, zda nejsou poSkozeny narazy a opotfebenim.

Po odstranéni nedistot se ob&zné kolo znovu nasadi a mélo by byt mozné s nim volné otacet rukou.

N o g kMo

Znovu nasadte spodni desku.
Pozor: je tfeba zkontrolovat a pfipadné upravit mezeru mezi spodni deskou (viz oddil 12.6). Je to dilezité
jako opatfeni k zabranéni budoucimu ucpani.

8. Znovu pripojte erpadlo ke zdroji napajeni a spustte jej nasucho, abyste zkontrolovali, zda neni podkozeno
loZisko nebo tam neni jiné mechanické poskozeni.
Pozor: zajistéte Cerpadlo tak, aby se nemohlo pfi spusténi prevratit nebo spadnout, a nestujte v blizkosti
Cerpadla nebo pfimo pfed vystupem &erpadla.
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1210 Cisténi

Pokud je €erpadlo pouzivano v mobilnich aplikacich, pak musi byt €isténo po kazdém pouZziti Cerpanim &isté

vody, aby se zabranilo usazovani necistot a zarlstani. V pfipadé pevnych instalaci doporu¢ujeme pravidelnou

kontrolu funkce automatického hladinového systému. Zapnutim €erpadla na pfepinaéi (pfepinac v poloze
»,HAND") se odpadni nadrz vyprazdni. Pokud jsou na plovaku viditelné usazeniny necistot, musi byt plovak
vycistén. Po vycisténi Cerpadlo vyplachnéte Cistou vodou a provedte nékolik cykll automatického Eerpani.

13 Prirucka pro reseni potizi

Porucha

Pri¢ina

Oprava

Cerpadlo nepracuje

Cidlo vlhkosti nefunguije.

Vzduchova bublina ve spiralni skFini.

Potlageni kontroly hladiny.

Zablokovany rotor.

Zaviené uzaviraci Soupatko; zablokovana
zpétna klapka.

Zkontrolujte uvolnéni nebo poSkozeni zatky
oleje, nebo vyhledejte a vymérite vadné

mechanické ucpavky / poskozené tésnici krouzky.

Vymeéiite olej."

Zatfeste nebo opakované zvednéte a spustte
Cerpadlo dol(, az se vznikajici vzduchové bubliny
pfestanou objevovat na povrchu hladiny.

Zkontrolujte poruchy nebo zablokovani
plovakového spinace v jimce ve vypnuté poloze.

Naleznéte a odstrante blokujici predmét.
Zkontrolujte mezeru mezi obéznym kolem a
spodni deskou a je-li to zapotfebi, upravte ji.

Oteviete uzaviraci Soupatko, vycistéte blokaci
zpétné klapky.

Cerpadlo se stfidavé
zapina a vypina

Cidlo teploty nefunguije.

Motor se pfi ochlazovani ¢erpadla automaticky
spusti.

Zkontrolujte nastaveni tepelnych relé v ovladacim
panelu.

Zkontrolujte zablokovani rotoru.

Pokud se nejedna o nic z vy$e uvedeného,
vyzadejte si zasah servisniho technika.”

Maly spad nebo pratok

Spatny smér otadeni.

PFili$ velka vile mezi rotorem a spodni
deskou

Uzaviraci Soupatko je ¢aste€né otevieno.

Zmeénte smér zaménou dvou fazi napajeciho
kabelu.

Snizte vuli (viz kap.12.6).

Otevrete Soupatko zcela.

Nadmérny hluk nebo
vibrace

Vadné lozisko.

Zablokovany rotor.

Spatny smér otadeni.

Vymeérite loZisko."

Vyjméte a vycistéte hydrauliku (viz oddil 12.9).

Zménte smér zaménou dvou fazi napajeciho
kabelu.

takova opatfeni, aby nemohlo byt omylem znovu zapojeno.

Q Béhem provadéni opravy nebo udrzby musi kvalifikovana osoba odpoijit Eerpadlo od napajeni a ucinit

 Cerpadlo je nutné vzit do autorizované opravny.
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